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1. Charakteristika

Sélavé vytdpéni pomoci zavésnych sdlavych
paneld ve svém principu dodavky tepla do
vytapéného prostoru je hospodarnéjsi nez
systémy teplovzdusné a zaroven zajistuje lepsi
mikroklimatické podminky.

Podstatné sniZovani spotfeb tepla umozniuji
salavé panely v kombinaci s vhodnymi
vétracimi soustavami, které privadéji cerstvy
vzduch ptfimo do oblasti pobytu clovéka
malymi rychlostmi a s nizSi teplotou
vypousténého vzduchu, nez je teplota
vzduchu v pracovni oblasti. Komfort zajistuje
salavé vytapéni. Velkou prednosti salavych
paneld je minimalni poZadavek na udrzbu.
Stavebnicova salavd otopna soustava
umoziuje vytvaret libovolnou salavou plochu
zavésenou pod stfeSnim plastém, a to jak do
Sirky, tak do délky. Panely spojované do pasu
slouzi jednak jako otopna plocha, jednak jako
rozvodné potrubi.

Sélava plocha je zhotovena z hlinikového plechu,
ktery ma vysokou tepelnou vodivost a zajistuje
vysokou pridmérnou stfedni teplotu povrchu.
Povrchova Uprava salavé plochy je velice kvalitni a
ke zméné ténu barvy nebo k poskozeni povrchu

nedochdzi ani pfi vyssich teplotach.

2. Symboly pouzivané v dokumentaci
Tento symbol upozoriiuje na
dikladné dodrzovani pokynd

textu
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UPOZORNENI! Tento symbol upozorfiuje na
dilezité pokyny, popf. na
nasledky pfi nedodrzeni

téchto pokyn(

3. Bezpecnostni pokyny

Tato dokumentace obsahuje zakladni pokyny
pro instalaci salavych panelt DTSP.

UPOZORNEN:I! Pfed instalaci a uvedenim do
provozu je proto
bezpodmine¢né nutné, aby si
pracovnici, ktefi  provadé;ji
instalaci, tuto dokumentaci

peclivé precetli.

Kromé pokyn( zde uvedenych je samozfejmé
nutné dodriovat platné predpisy, nafizeni a CSN.
Zatizeni smi byt uvedeno do provozu az po
provedeni vsSech predepsanych zkousek pro

systémy teplovodniho (pfip. parniho) vytapéni.

PFi pouziti pary jako teplonosné
latky je nutné instalovat
odpovidajici systém regulace,
obsluhu smi vykondvat pouze
kvalifikovana a zaskolena osoba
(pozor zvlasté pFi najizdéni a

odstavovani systému !!!)
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4. VSeobecné predpisy a ustanoveni

1. Pro projektovani a montaz soustav Ustfedniho
vytapéni, které pouZivaji jako teplonosnou
latku vodu nebo vodni péru, plati CSN 06
0310:2014 (pfipadné jiné platné normy i
vyhlasky).

2. Pro projektovani, provadéni a provoz
zabezpecovaciho zafizeni pro  Ustfedni
vytapéni a ohfivani uzitkové vody plati CSN 06
0830:2014. Zaftizeni ustfedniho vytapéni nebo
ohfevu uZitkové vody nesmi byt uvedeno do

provozu bez tohoto zabezpeceni.

3. KaZidé smontované zafizeni musi byt pred
uvedenim do provozu vyzkousené (viz CSN 06

0310:2014 nebo jiné platné normy (i
predpisy).

4. Instalaci smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici. Pfi montaZi zafizeni jsou pracovnici
povinni dodrzovat pravidla bezpecnosti prace
a dale si pocinat tak, aby nedoslo k poSkozeni
zafizeni. Na takto vznikld poskozeni neplati
zarucni podminky. Instalaci je nutné provadét
podle projektové dokumentace, ddle podle

platnych pfedpist, norem a vyhlasek.

5. Skladovani salavych panelll musi byt zajisténo
tak, aby se zabranilo jejich znehodnoceni
povétrnostnimi vlivy, chemickymi latkami a
aby se zabranilo mechanickému poskozeni Ci
neopravnéné manipulaci (skladovat v
zastfeSenych uzamykatelnych, suchych
prostorach). Pfi skladovani u odbératele
delsim nez 3 mésice, se skladovani ridi
ustanovenimi CSN 03 8205:1980.
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6. Salavy topny systém
smi byt pfipojen pouze tehdy, odpovidaji-li
parametry otopné vody pfip. pary (tlak,
teplota) udajlim v technickych podminkach
dokumentace a provozovana pouze dle
platnych norem, predpist a vyhlasek!
Pfipojeni musi byt provedeno dle projektové
dokumentace. Cely otopny systém nesmi byt
uveden do provozu bez zabezpecovaciho

zarizeni.

5. Typ, popis

Sélavé panely jsou slozeny 1z tvarovanych
hlinikovych lamel se vSitymi ocelovymi trubkami a
pomoci tfmend spojeny s nosniky, které slouZzi
zaroven k ustaveni bocnich kridélek. Soustava je
vytvarena z paneld konstruovanych ze zékladnich
modulll o Sifce 150 mm, které se spojuji do
pozadovanych Sifek pomoci nosnik(. Zakladni
prvek sdlavého panelu tvofi ocelovd trubka 28 x
1,5 pro vedeni teplonosné latky spojena se
salavym hlinikovym plechem (v rizném barevném
provedeni) spodni ¢asti panelu. Zakladni barva
bild, RAL 9016. Konstrukcni provedeni panelu
nejen Ze umoziuje doddavat panely rdzné barvy,
ale také podle predstav architektl i kombinovat v
jednom panelu moduly rGznych barev. Jako
teplonosna latka se pouZiva: tepld voda, horka
voda do teploty 150 °C a tlaku 1,6 MPa, para do
teploty

150 °C a tlaku 0,6 MPa.
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6. Ucel poutziti

Soustava se pouziva pro vytapéni
velkoprostorovych objekt(, jako jsou pramyslové
haly, télocvicny, sportovni haly, prodejny, trznice,
skladové objekty apod. Rozhodujici vliv na
hospodarnost provozu ma teplota vzduchu pod
stfteSnim  plastém, ktery byvd  nejvétsi
ochlazovanou plochou
objektu.

velkoprostorového

Prabéh teploty vzduchu po vysce objektu pfi
vytapéni salavymi panely je znazornén na
obr. 1. Nad rovinou panell se vytvafi tepelny
polstaf vzduchu (3), jehoZ teplota je zavisla na
kvalité izolace stfechy. Pfi dobfe izolované strese
teplota v misté styku (1) je  vysSi
(tst =21 °C), pfi Spatné izolované strese (2) je nizsi
(t& = 17 °C). U teplovzdusného vytapéni
nasténnymi teplovodnimi soupravami se tyto
hodnoty podstatné lisi (obr. 2), t& = 26 °C,
t2 = 23 °C). Uvadény rozdil teplot ma vliv na
spotfebu tepla vytdpéného objektu nehledé na

potfebu el. energie pro provoz teplovzdusného

vytapéni.
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Obr. 2

7. Konstrukce panelu

Na obr. 3 je zobrazen kompletni panel, ktery
se skldada z jednotlivych sdlavych lamel
sestavenych stavebnicové vedle sebe. Tyto
panely jsou pres mustky pomoci tfmenl
pfipevnény k nosniku. Pro lepsi salani je na
vrchni strané panelu uchycena izolace. Tato
izolace je z boku zakryta bocnimi a z cela
zadnimi kridélky (u panell koncovych).

UPOZORNEN:I! Zavéseni jednotlivych panell se
provadi na fetizky s odpovidajici
unosnosti a vyrovnani do
vodorovné polohy se realizuje
napinacimi Srouby (volitelné

pfislusenstvi), pfipadné jinym

adekvatnim zavésnym
systémem s od-povidajici
unosnosti

Nazvoslovi:

salavy panel — otopné téleso predavajici tepelnou

energii do pracovniho prostoru salanim
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kridélko bocni — kryci Al plech po stranach

salavého panelu nebo paneld sloZzenych do . ) L. L

o o o L tepelnd izolace —izolacni desky z mineralni viny tl.
salavych pdsu, zakryvajici zaroven boéni mezery . g . L

4 cm s vrchni hlinikovou folii, které se pokladaji na
vrchni ¢&ast salavého panelu. I1ZOLACE JE JIZ

SOUCASTi SALAVEHO PANELU Z VYROBY.

(kridélko kryci) vzniklé spojovanim paneld v
podélném sméru; kfidélka jsou nasazovana na
pricné nosniky.

o . o Spoje mezi deskami se zakryvaji hlinikovou
kiridélko koncové — tvarovany hlinikovy plech

, .. o samolepici paskou.
vsazeny na zacatek a konec sélavého panelu nebo

pasu. Pripeviiuje se k bocnimu kfidélku pomoci

nytd v horni ¢asti. Spolu s bo¢nimi kiidélky vytvaii plech spodni kryci — profilovany plech
prostor pro uloZeni tepelné izolace. slouzici k zakryti mist spoj panell v pasu.
spojovaci _pdsek — plech spojujici protilehld

spojovaci plech — slouZi k uchyceni spodniho

kridélka bocni. Slouzi k zajisSténi izolacnich desek i o X
kryciho plechu k salavym trubkam
na panelu a ke zvySeni tuhosti bo¢nich kridélek.

Obr. 3 Schématicky rozpad panelu

8. A
\

i

Legenda znaceni dilG panelu:

1. sdlavy panel; 2. nosnik; 3. tfrmen; 4. izolace; 5. spojovaci pasek; 6. kfidélko koncové; 7. kridélko bocni; 8.
fetézova rychlospojka
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8. Zakladni rozméry jednotlivych panelt

Zakladni rozméry a roztece zavéseni nosnikd naleznete v nasledujicich obrazcich. Salavé panely DTSP jsou
sestaveny z lamel Sitky 150 mm a kazda vyrabéna Sitka je tedy dana jejich nasobkem (obr. 4).

SALAVY PANEL — DELKA 2000 mm SALAVY PANEL — DELKA 3000 mm
60 i 140 1600 | 60 i 140 2600 1
2000 | 3000 |
SALAVY PANEL — DELKA 4000 mm SALAVY PANEL — DELKA 6000 mm
60 i 140 | &0 ] 140 2800 2300 i
1800 e 1800 1 €500
60 140,600 2000 1800
6000

Obr. 4 Rozméry salavych panell se zakdtovanymi pozicemi nosnik(

Pozn.1: Sestimetrovy panel md od sirky 1050 mm vcetné vzdy 4 nosniky !
Pozn.2: Sestimetrovy panel s integrovanym osvétlenim md vZdy 4 nosniky !

Duco Tech CZ s.r.0., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 7
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9. Technické udaje
Stavebnicovd otopnd salava soustava se
navrhuje na zakladé vypoctu tepelnych ztrat s Hmotnosti
respektovanim zvlastnosti sdlavého vytapéni.
Vypoctovy postup je uveden napt. v publikaci Sdlavy panel DTSP
"Vytapéni — Salavé a teplovzdusné vytapéni Tabulka 1 uddva zakladni  hmotnosti
pramyslovych a obcanskych staveb” (Basta, (provozni — véetné vody a montaini) a objem
Drkal, Kotrbaty). teplonosné latky.
voda para
Max. provozni tlak 1,6 MPa 0,6 MPa
Max. provozni teplota 150 °C 150 °C
¢itka hmotnost 2 m (kg) | hmotnost 3 m (kg) | hmotnost 4 m (kg) | hmotnost 6 m (kg) | objem
modul 28x1,5
(mm) provozni | montazni | provozni | montazni | provozni | montazni | provozni | montazni (I/m)
2 300 11,2 9,2 16,5 13,5 22,4 18,4 33 26,9 0,98

3 450 16,1 13,1 23,7 19,2 32,4 26,4 47,6 38,6 1,47

4 600 20,9 16,9 31,0 25,0 42,3 34,3 62,4 50,4 1,96

5 750 25,8 20,8 38,3 30,8 52,1 42,1 77,0 62,0 2,45

6 900 30,7 24,7 45,6 36,6 61,7 49,7 91,8 73,8 2,95

7 1050 | 35,5 28,5 52,8 42,3 71,9 57,9 106,6 85,6 3,44

8 1200 | 40,4 32,4 60,0 48,0 81,8 65,8 121,3 97,3 3,93

9 1350 | 45,3 36,3 67,3 53,8 91,7 73,7 136,1 109,1 4,42

10 1500 50,2 40,2 74,6 59,6 101,6 81,6 150,9 120,9 4,91

tab. 1 — hmotnosti panelt DTSP a objem vody

Pripojovaci registry

K celkové hmotnosti pasu je tfeba pripocitat hmotnosti pfipojovacich registri na za¢atku a na konci kazdého

pasu. Provozni hmotnost véetné vody vychazi 5 kg/m Sitky panelu.

Duco Tech CZ s.r.0., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 8
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Salavy panel DTSP LED PREMIUM

Jedna o specidlni verzi salavého panelu, kde se uprostfed salavého panelu vytvori mezera a do ni
se umisti fada svitidel. Mezery mezi svitidly se zakryji barvenym plechem. Panely jsou vybaveny montaznimi
listami pro rychlou instalaci svitidel a vedeni kabelu. Toto feSeni nabizime pouze
u panel( Sirky 600, 900 a 1200 mm.

K hmotnosti z tabulky 1 se v tomto pfipadé pfipocte 5,5 kg/m délky pasu, v mistech, kde je svitidlo 4,2 kg/m
(v tomto misté samoziejmé neni kryci plech, ktery vazi 1,3 kg/m). Naopak je tfeba pfipocitat hmotnost

svitidel!

Nase standardné pouzivana svitidla (rozméry a hmotnosti stejné, svételna specifikace podle konkrétniho

projektu):
ECOLIGHT LUMINA 1210 x 245 - vysoké prostory 9,0 kg
ECOLIGHT SAULA 1210 x 245 - nizsi prostory 7,5 kg

POZNAMKA - Po dohodé je mozné probrat i instalaci vlastnich svitidel.

Prislusenstvi pro télocvicny DTSP SPORT

Jednd se o specidlni prislusenstvi na vyzadani — mfiz instalovana na vrchni stranu panelu zabranuijici, aby mice
zUstavali na panelu. Velikost ok je 40 x 40. Mérnd hmotnost siti, vcéetné pfislusenstvi je
3 kg/m?,

Duco Tech CZ s.r.0., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 9
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Priklad:

Salavy pas KOTRBATY DTSP LED PREMIUM 30 m dlouhy, 1200 mm $iroky. Celkem je v ném osazeno 5 svitidel
LUMINA. Soucasti je mtiz DTSP SPORT, jaka je jeho celkova provozni hmotnost?

30 m dlouhy pas sloZime z 5 Sestimetrovych panelll a opatfime ho na zacatku a na konci jednim registrem

(rozdélovacem / sbéraéem).
5x121,3kg+2 x 5kg/m x 1,2m=618,5 kg.

DTSP LED PREMIUM zahrneme nasledovné: Vezmeme celkovou hmotnost po celé délce pasu

a odecteme hmotnost kryciho plechu v mistech osazeni svitidel (délka svitidla je 1,21 m).
TakZe pfiprava na osvétleni: 5,5kg/m x 30m — 5 x 1,21 m x 1,3 kg/m = 158,5 kg.
Svitidla: 5 x 9 = 45 kg.

a nakonec mfiz DTSP SPORT: 30 x 1,2 x 3 kg / m2 = 108 kg.

Celkova provozni hmotnost pasu bude 930 kg. Vzhledem ktomu, Ze kazdy panel 6000/1200 ma
8 zavésnych bodu, na celém pasu jich je 5 x 8 = 40, zatiZeni na jeden bod je mozné pfiblizné stanovit na 930
/40 =233 kg.

Tepelné vykony
Sdlavé panely DTSP

V tabulce 2 a 3 jsou uvedeny tepelné vykony panell pro paru i teplou vodu.

Tlak Teplota Navrhovy tepelny vykon @; [W/m] pro 20 °C

pary pary Sitka panelu [mm]

[bar] [°C] 300 450 600 750 900 1050 1200
0,5 111 245 346 442 541 637 731 816
1,0 120 283 400 511 625 735 844 942
1,5 127 307 434 554 678 798 917 1023
2,0 133 356 503 643 787 927 1064 1187
3,0 143 406 575 734 899 1058 1215 1355
4,0 152 457 647 827 1013 1192 1368 1527
5,0 159 483 684 874 1070 1259 1446 1614

tab. 2 —tepelny vykon panelu — plati pro paru

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 10
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A9 Navrhovy tepelny vykon pribézného panelu @; [W/m]
K] Sitka panelu [mm]
300 450 600 750 900 1050 1200 1350 1500
K 1,5516 | 2,1608 | 2,7501 | 3,3624 | 3,9704 | 4,5743 | 5,1741 | 5,7979 | 6,4457 g
n 1,1931 | 1,1972 | 1,2012 | 1,2021 | 1,2029 | 1,2038 | 1,2046 | 1,1994 | 1,1942 _g
30 90 127 164 201 237 274 311 343 374 E
32 97 137 177 217 257 297 336 370 404 g
35 108 152 197 241 286 330 375 412 450 g
37 115 163 210 258 306 353 401 471 481 GE_J‘ c
40 127 179 231 283 336 388 440 484 528 g_ 08
42 134 189 245 300 364 411 467 513 559 S *
45 146 206 266 327 387 447 507 557 607 é ~
47 153 217 280 344 408 471 534 587 640 E ,l‘
50 165 234 302 371 439 508 576 632 689 'qc_, E
52 173 245 317 388 460 532 604 663 722 é_ E
55 185 262 339 416 492 569 646 709 772 g o
57 193 273 353 434 514 594 674 740 805 >§
60 205 291 376 461 547 632 717 787 857 g
62 213 302 391 480 568 658 746 818 891 é‘
65 226 320 414 508 602 696 790 866 942 >§)—
67 234 332 429 527 624 722 819 898 977 o
70 247 350 453 555 658 761 864 947 1030 ~
75 268 380 492 603 715 827 939 1029 1118
80 289 410 531 652 773 894 1015 1111 1208
tab. 3 — ndvrhovy tepelny vykon panelu (Auslegungswarmeleistung) EN 14037-1:2016- plati pro vodu

V tabulce 3 znadi:

DY = (I + Oma) / 2) - G (K) Vy$e zminéné vykony jsou
podminéné turbulentnim
proudénim v trubkach. Pfiblizné

Fms (°C) teplota vody - pfivod Ize uvaZovat minimalni mnoZstvi

Om2 (°C) teplota vody - zpatecka protékajici teplonosné latky

o ) jednou otopnou trubkou
¢ (°C)vnitini ndvrhova teplota modulu: 200 kg/h.
Duco Tech CZ s.r.o0., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 11
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A Tepelny vykon paru 2 registri [W]
(K] Sitka registru [mm]
300 450 600 750 900 1050 1200 1350 1500
K 0,3727 | 0,5218 | 0,6155 | 0,7730 | 0,9178 | 1,0505 1,1719 | 1,3128 | 1,4519
1,1397 1,1819 1,2241 1,2337 1,2433 1,2529 1,2625 1,2641 1,2656
30 18 29 40 51 63 74 86 97 107
40 25 41 56 73 90 107 123 139 155
50 32 53 74 96 119 141 164 184 205
60 40 66 92 121 149 178 206 232 258
70 47 79 112 146 181 215 250 282 314
80 55 93 131 172 213 255 296 334 372

tab. 4 —tepelny vykon registru EN 14037:2016 - plati pro vodu

Tepelné vykony uvedené v tabulkach 2, 3 plati .
) ) e (Sitka 1500 mm)
pro vodorovné osazeni paneld. PFi Sikmém

P, = 0,78-0,76 pro stredni teploty

teplonosné latky tm < 80 °C

osazeni (obr. 5) se musi zvysit tepelny pfikon
(otopna plocha) nasledovné:

Uhel sklonu FIPl= 30° - zvySeni 0 10 % P, =0,78 pro stfedni teploty teplonosné

latky tn =80 °C
FlEl= 45° - zvySeni 0 15 %
Ps = 0,78-0,80 pro stfedni teploty teplonosné

latky tm > 80 °C

Kromé kontroly prlimérné intenzity osalani je
zapotrebi vzit v Uvahu i vySku zavéseni panel(, a
tedy maximalni hodnotu intenzity na konkrétnim

pracovisti. Vztazny vykon je nejcastéji pouze vyrez

\Q panelu (napf. 12 m), vztaznou plochou 1 m? ve
vySce temene hlavy. V pfipadé potieby se prosim
Obr. 5 nevahejte obratit na projekéni  podporu:

Pro zajisténi komfortniho provozu nesmi intenzita
osalani temene hlavy prekrocit

projekty@ducotech.cz

hodnotu f,= 200 W/m? 10. Regulace vykonu salavych panela

Is=Qp . hs / $1 (W/m?) Vyhoda vodnich salavych paneld je moZnost

presné prizplsobit vykon vnitini potiebé bez

Q, (W tepelny vykon panelu ve , . " .
p( ) peiny vykonp cyklovani. Mezi doporucena regulacni

vytapenem prostoru schémata tak patfi klasické zapojeni
S1 (m?) osalana podlahova plocha s trojcestnym  ventilem a sméSovacim

Cerpadlem (obr. 6a), alternativni zapojeni

hs (-) salava ucinnost

s dvoucestnym ventilem, zkratem

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 12
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a smésovacim ¢erpadlem (obr. 6b) a u soustav
s dostatec¢nym dispozi¢nim tlakem
na primarni strané i regulovatelny ejektor
(obr. 6¢c), ktery eliminuje  nutnost
sekundarniho cerpadla pfi zachovani vyhod
kvalitativni regulace.

Na druhou stranu mezi nedoporucend
schémata patfi  kvantitativni  regulace
dvoucestnym ventilem s pohonem on / off.
Pfi této regulaci muZe dochazet k velkym
teplotnim vykyvam v kratkém case, coz mize
zpUsobit i nezadouci hlukové projevy
v akusticky citlivych prostorach.

W T
e
QL
3
®
<<

[ e ]

&

I
1
I
1

o<
o
I

| g

zdroj

Obr. 6¢

11. Rozmistovani salavych panelt

Na rovnomeérnost vytapéni pfi salavém
vytapéni ma podstatny vliv pomér osalani
jednotlivych mist ve vytdpéném prostoru.

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5
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Vyjadfuje, kolik procent vysdlaného tepla
dopadne na konkrétni  misto. Pri
rovnomérném rozmisténi otopné plochy a
stejné teploté panell je pomér osalani zcela
rozdilny uprostied a u okraj(i haly (obr. 7 a 8).

0.4

Obr. 7
0.5 T
/-"J— —h=R1—
—h=a), _ a
i
o ~~ T h=15m
P, //
0.3
0.2%
0 10 20 30 40 50
B (m)
Obr. 8

Kromé tohoto vlivu plsobi na kvalitu prostredi
u okraje objektu také chladny obvodovy plast.
Cestou k dosazeni rovhomeérnosti vytapéni po
celé Sitce haly je bud’ zvétSeni Sirky panell u
okrajl objektu (obr. 9) pfi stejné teploté jako
u panell vnitfnich, anebo zmensenou rozteci
zavéseni (obr. 10).

PDUCO

Tech.

=]

1050 1050
3000 | 4000 | 4000 ‘ 4000 3000

Obr.9

1200 1200 1200 1200
3000 ‘ 3100 \ 5800 ‘ 3100 ‘ 3000

Obr. 10

U hal SirSich se tento vliv odstrani zvétSenim otopné plochy v SirSim pasmu u okraje objektu (obr.

11). Negativni plsobeni poméru osalani a chladné celni stény se resi v podélném sméru zvétsenim
otopné plochy. Aby bylo dosazeno rovnomérnosti vytapéni mezi jednotlivymi panely, je v tomto
pfipadé zapotiebi dodrzZet roztece jejich zavéseni (obr. 11).

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5
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12. Vytvareni otopné plochy

Sdlavd soustava DTSP je zaloZena na principu,
pfi kterém otopna plocha slouZi zaroven jako
rozvodné potrubi teplonosné latky. Pripojky
Cast celé

otopné vody tvofi minimalni

soustavy. Takové reSeni umoznuje
sestavovani jednotlivych panell do pasl a
jejich spojovani.

Parametry otopného media ovliviiuji zpUsob
Zakladni

proudéni v

zapojovani. pozadavek: minimalni

rychlost otopné trubce
28 x 1,5 mm, Wmin = 0,10 m/s. Pokud nevadi
tlakovym ztratdm plati, ¢im vétsi rychlost, tim
[épe. PFi této rychlosti je mozno zavésovat panely
vodorovné, bez spadu. Vedeni privodniho potrubi
k panellim se doporucuje instalovat pod Uroven
zavéseni panelll, zpétné potrubi nad Uroven
zavéseni paneld. Spadovani obou hlavnich
rozvodl vzdy proti toku media. Odvzdusnéni celé
soustavy je pak mozné realizovat v jednom bodé

zpétného potrubi.

Pro dosaZzeni hydraulické rovnovahy v celé
soustaveé se doporucuje zapojovat jednotlivé pasy

souproudym zplsobem.

13. Tepelna dilatace (prodlouzeni)

Obr. 11

Velmi duleZité je zvazovat také teplotni dilataci.
Ocelové trubky sdlavého panelu se pti narlstu
teploty prodluZuji a je tfeba toto prodlouzeni
umoznit. Nejcastéji se to fesi volnym zavéSenim na
uzlové ftetizky nebo lanka, pfipojenim pomoci
pruznych hadic, predvésenim za studena nebo
zmensenim dilataéni délky umisténim pevného
bodu uprostfed panelu. ProdlouZeni je moziné
napocitat standardnimi metodami. Hlinik neni
vramci sdlavého pdasu propojeny a maximalni
dilatacni celek je vidy pouze 6 m — neni nutné
kompenzovat. V pfipadé, Ze je potreba zavésit
panel velmi blizko ke stropu (méné, nez 0,5 m) a
60 m

doporucujeme kontaktovat projekéni podporu:

soucasné pouzit panel delsi, nez

projekty@ducotech.cz.

Délka zavésu je zavisla jednak na délce sdlavého
pasu a jednak na maximalni teploté teplonosné
latky. Minimalni délky zavésiu jdou uvedeny v
tabulce 5.

Délka zavésu Max. teplota | Délka pasu do
m °C m
0,25 130 40
0,35 130 60

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5

T: 777 735 550 E: projekty@ducotech.cz

15
PP002-2023-03



mailto:projekce@kotrbaty.cz

0,40 150 40

0,50 150 60

tab. 5 — maximalni délky pasa pfi urcité délce zavésu a

max. teploté
Vypocet:

ProdlouZeni salavého pdsu pfi maximalni provozni

PDUCO

Tech.

12,5 .10 - ocel pfi 100-200 °C

tm (°C) maximalni teplota vody v sdlavém
pasu
ti (°C) teplota vzduchu v hale (montazni)

Ve vztahu (1) se pocitd s prodlouzenim pasu na

teploté. jednu stranu. Pomysiny pevny bod (PB) je
uprostied pasu (obr. 12), +/ je proto hodnota, se
Al=L,/2.Dt.a;.1000 (mm) (1) P pasu ( ) +lJe p
kterou se musi uvaZzovat pfi navrhu posledniho
At=tn—t (K) (2) koncového zavésu. Provede-li se koncovy zavés
Kde: tak, Ze ve studeném stavu je jeho osa svisla (1 na
obr. 12), dojde pfi maximalni provozni teploté
Al (mm) - prodlouZeni  jedné  poloviny vody k jednostrannému vychyleni (2 na obr. 2). Pfi
salavého pasu pfi ohfati o Dt kratkych délkach zavésa uvedenych v tabulce 1 se
Lo (m) - délka salavého pésu doporucuje u nejvzdalenéjsich zavésh provést
"predvéseni”, tj. zakladni polohu ve studeném
At (K) rozdil maximalni teploty vody tn, a stavu vychylit o Al / 2 ve sméru ke stfedu pasu. P¥i
vzduchu t; pfi montazi maximalni provozni teploté dojde k vychyleni od
a1 (1/K) soutinitel délkové roztasnosti svislé osy také pouze o Al / 2 ve sméru od stfedu
pasu.
12,0 .10° - ocel pfi 0-100 °C
PB
Al Lp Al
Obr. 12
! 1
2 2
\'T ] . \EZALAVY PAS
SALAVY PAS i
/ M /
Al a2 |
Al
Obr. 13
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Pokud jsou v ¢ele haly umisténa ¢asto otevirand

vrata, doporucujeme realizovat v této oblasti

dodatkovou salavou otopnou plochu zdvojenim

paneld.

14. Zapojovani panell

Projektant ma moznosti volit z celé fady moznosti

zapojeni podle toho, jak by to nejlépe vyhovovalo

jeho predstavé. MoZnosti jsou nasledujici:

R1-

R2 -

R3 -

kompletné paralelni zapojeni

voda se rozdéli do vSech trubek panelu
vstup na jedné strané, vystup na druhé
nejmensi tlakova ztrata

polovic¢ni paralelni zapojeni

voda tece polovinou trubek vjednom

sméru, druhou se vraci
vstup i vystup na stejné strané
sériové zapojeni

voda se nedéli, tece jen jednou trubkou
pozice vstupu i vystupu se lisi podle poctu
trubek

nejvyssi tlakova ztrata

Kromé téchto zadkladnich, je mozné vytvofit i jina

zapojeni, zaleZi na potfebach projektu.

Pfi zapojeni R2 nebo R3 se
nedoporucuje navrhovat pokles
teploty vody na jednom pdsu
vys$si, nez 20 °C. Mohlo by dojit
ke krouceni panelu vlivem
nerovnomérné dilatace.

Gl H

Obr. 14 — ptiklad zapojeni R3 u DTSP 600

= = 3
Gl EENN

Obr. 15 - pfiklad zapojeni R3 u panelu DTSP 750

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5
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- I ™| - Zapojovani R1 umoiZiuje
o — :) vytvaret velice dlouhé pasy (az 180 m pfi velkém
C[ - I teplotnim  rozdilu) zapojené za  sebou.
] il Il Rovnomérnost vytapéni se dosdahne vhodnym
H zapojovanim privodniho a zpétného pasu.
« E[_ _. ‘_ i Priimérna teplota pasl v pricném fezu je po celé

délce stejna. Teplejsi pasy se umistuji u vnéjsich

Obr. 16 — priklad atypického zapojeni panelu DTSP 750 stén, chladnéjsi pak do stfedu objektu (obr. 17, 18)

n/ 100°C 115°C 130°C
L

T :I_J]
- d— 85°C 70°C

[} L 1]
— 100°C

— 100°C 85°C z0°C
T ;4]

. g——= 115°C 130°C
e 100°C

— 1

100°C ?100°C 2100°C

Obr. 17 - priklad zapojeni dlouhych pasu s velkymi rozdily teplot a dodatec¢nou otopnou plochou varianta 1
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Obr. 18 priklad zapojeni dlouhych pasu s velkymi rozdily teplot a dodatecnou otopnou plochou varianta 2

Stavebnicova soustava dovoluje i jiné zpUsoby vytvareni otopné plochy, kterd umoziuji resit
specifické podminky dané technologii objektu. V souladu s poZzadavkem na moznost vypousténi a
napousténi pasd se do vstupnich uzaviracich armatur zarazuje odbocka pro vypousténi a na vystupu
pak odbocka pro odvzdusnéni (obr. 19). Stanoveni jmenovité svétlosti pripojky armatur je soucasti
navrhu. Lepsi, nez automaticky odvzdusniovaci ventil je feSeni s odvzdusnovacim hrnickem a
potrubim DN15 svedenym do dosahové vysky a opatienym kulovym kohoutem.

ZPATECKA

AOVL1/e”

SALAVY PANEL 28x1,9

—

:@KKW%

PRIVOD

SALAVY PANEL 28x1,5

—1 )

5——(

VKK374"

ﬁ KK17/0,6
s

obr. 19
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15. Bezpecné vzdalenosti

Pro bezpecné vzdalenosti otopné soustavy (sadlavych panel() od povrch( stavebni konstrukce,
podlahové krytiny a zafizovaciho predmétu z hoflavych hmot plati pozadavky €SN 06 1008:1997.
Prostupy potrubi otopné soustavy Ustfedniho vytapéni sténami z hoflavych hmot musi byt tepelné
izolovany tak, aby teploty (otepleni) téchto stén neprevysily hodnoty uvedené touto normou.
Rozvodné ¢asti horkovodni a parni otopné soustavy sméji byt tepelné izolovany pouze hmotami
stupné hotlavosti A nebo B (kromé& hmot uvedenych v piiloze CSN 73 0823 pod polozkou 9.3.6
a 9.3.8). Na salavy panel, potrubni rozvod a rovnéz do nebezpecné vzdalenosti od nich se nesméji
odkladat predméty, popf. materidly z hoflavych hmot. Doporuéujeme dodrzovat min. vzdalenost
salavé plochy panelu (pfip. neizolovaného potrubniho rozvodu a vysoké teploty teplonosné latky)
od povrch( stavebni konstrukce, podlahové krytiny a zafizovaciho pfedmétu z hoflavych hmot
750 mm.

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 19
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Maximdlni pripustnou teplotu povrchu sdlavého panelu a potrubniho rozvodu v prostredi
s nebezpec&im poZdru nebo vybuchu hoflavych plyni, par a prachd, uddvd rovnéz CSN 06
1008:1997.

16. Baleni

Sélavé panely jsou dodavany na vratnych paletach délky 6 m proloZzené vratnymi podkladnymi
hranoly a zabalené do smrstovaci folie.

Palety a hranoly se po zavéseni panell u odbératele zasilaji zpét. Zaslani je mozné domluvit na
logistice spole¢nosti Duco Tech CZ, E: prodej@ducotech.cz, T: 777 731 119.

17. Likvidace oballi a vyrobku po ukonceni Zivotnosti

Odpad je nutno vytridit a odevzdat organizaci zabyvajici se sbérem ¢i likvidaci odpadu. Po skonceni
Zivotnosti panelu je nutné jej rozebrat a odevzdat do sbéru pricemz:
— panel tvofi ocelové trubky

—  kryt je vyroben z hlinikového plechu

Pouzité obaly Cislo dle katalogu
vrstveny papir 150101

polyetylenova folie 1501 02

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 20
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18. Sestavovani a montaz salavych panelli DTSP

PREDPISY A UPOZORNENI

Montdazni prace mohou provadét jen kvalifikovani pracovnici opravnéné montazni organizace.

vyhlasky apod.). MontdZ musi byt provedena dle projektové dokumentace a pfislusnych
norem.

é Pfi montazi je nutné dodrZovat technické a bezpe&nostni predpisy a nafizeni (pfislusné €SN,

@@ Za Skody zpuUsobené neodbornou ¢i neoprdvnénou montadzi nenese vyrobce
.. v Ve . . o . . ’ . ’ Ver s 7 v
0 odpovédnost. Pfi instalaci panell je povinnosti organizace provadéjici montaz

zajistit v plné mife bezpecnost pracovnikll i osob pohybujicich se v okoli mista
montaZe a provést viech na bezpecnostni opatfeni k zabranéni poskozeni okolo

stojicich zafizeni. Prace nad 1,5 m je klasifikovana jako prace ve vyskach!

Tyto pokyny nestanovi zplsob montaznich praci, tyto si stanovi montazni organizace a musi vychazet z
konkrétnich aplikaci s ohledem na dale uvedené poZadavky.

POPIS VYROBKU

Sélavé panely se vyrabéji v délkach 2000, 3000, 4000, 6000 mm a Sitkach 300, 450, 600, 750, 900, 1050, 1200,
1350 a 1500 mm. Na stavbé se propojuji do past podle projektové dokumentace pomoci lisovacich natrubkd
DN28 a stejnymi ndatrubky se pfipoji i samostatné dodané nalisovatelné registry (rozdélovace). Soucdsti
dodavky jsou i kryty spojli, boc¢ni kfidélka spoje a izolace na spoj a kryty registri. Pas po montazi a zakryti
spojli vypada po celé délce kompaktné.

Sélavé panely se dodavaji kompletné smontované, véetné izolace a namontovanych karabin pro zavéSovani.

Duco Tech CZ s.r.o., Polivkova 583/30, 158 00, Praha 5 21
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18.1. Kontrola dodavky

Zkontrolujte, zda dodavka obsahuje veskeré dily dle dodaciho listu, specifikace a obr. 3, a Ze neni patrné
zadné zjevné poskozeni. PFipadné reklamace je tfeba uplatiovat na zakladé fotografie zabalené palety!
Na stavbé nenechavejte pfislusenstvi volné poloZené, zvlasté prvky zavésného systému se radi ztraceji!
PANELY NENECHAVEJTE NA DESTI. PRIPADNE ZATECENI VODY MUZE PANELY POSKODIT!

18.2. Volba vhodného terminu montaze

Nastup na montaz je idedlni v dobé, kdy je hotova stfesni konstrukce a jsou vylité rovné podlahy, na které
vas podlahafi pusti. Je tfeba vyuZit situace, nez se zacne navazet technologie. Vyhodné je pak montovat
pouze z nGzkovych plosin, pomoci kterych si najedete pfimo pod kazdé misto zavéseni. V pfipadé, Ze
podlaha haly neni prazdna, musi se vyuZivat kloubové ploSiny a montaz je mnohem komplikovanéjsi a
mnohem déle trva. Montaz ze stérku je také mozn3, ale vyZaduje jiz mnohem vétsi zkusenosti.

18.3. Volba zplisobu zavéseni

Mélo by byt vyspecifikovano v realizaéni dokumentaci véetné zplsobu kompenzace tepelné dilatace
(roztaznosti). Pokud neni, existuji nasledujici moznosti

15°-30°

-~

—_—_—
!._‘_.__&_..__J E]._._,;_4_']_4, E 5.#_1_4_33 E,_J_;_.\_;g

Obr. 19 ZpUsoby zavéseni salavého panelu

Nejstabilnéjsi je zavéseni V, ale velmi dobre funguje i zavéseni do H, navic jeho velka vyhoda je, Ze se i
dobfe vési. Oba navic umoZniuji v pfipadé napf. nepresného navrtani do stfesSni konstrukce panel
dodatecné pricné vyrovnat. Pokud z néjakého dlivodu neni mozné tyto zakladni zplUsoby pouZzit je mozné
zvolit i zavéseni alternativni A, pfipadné Y. Jejich nevyhodou oviem je mala pticna stabilita, a proto se
doporucuje u kratkych pasu min 2x u dlouhych pak jesté uprostied ukotvit panel i do V. Kompenzace
tepelné roztaznosti je detailné popsana v hlavni ¢asti téchto technickych podminek.

18.4. Volba konkrétniho typu zavésu

Sélavé panely jsou zvyroby opatieny retézovymi rychlospojkami se Sroubovatelnym zdmkem
(obr. 19 — pozice 1). Tyto rychlospojky jsou uréeny pro poufziti s libovolnym zavésnym systémem (obr. 19
— pozice 2). Standardné se pouzivaji bud lankové systémy (obr. 21) nebo systémy vyuZzivajici uzlovy retizek
(obr. 22).
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Obr. 21 Detail lankového zavésného systému

1—Sroub do hmoZdinky, 2 — sklopka do plechu, 3 —smycka na profil, 4 — oko pro vrut,
5 —oko pro vrut 90°, uprostred zdrhovadlo pro nastaveni délky zdvésu u panelu

6 7

| 3
2 2 2 2
A 1 4 1

Obr. 22 Detail zavésného systému s uzlovymi fetizky
1-zdvésnd karabina na sdlavém panelu, 2 — napinaci sroub, 3 — uzlovy retizek, 4 — V-zdvés
do trapézu, 5 — sklopka do plechu, 6 — profilovad svérka, 7 — hmoZdinka a Sroub do betonu
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POZOR na zamény! - Retizek musi mit odpovidajici Ginosnost (véetné miry bezpeénosti).
Hmotnost panell viz technické udaje (obr. 24). Prvky zavésného systému musi byt povrchové

upravené.

18.5. Rozméfeni zavésnych bodu

Pred zacatkem montdZe je nutné rozméfit a vhodnym zplsobem pfipevnit zavésy panell na stfesni
konstrukci objektu nebo na pomocné konstrukce v mistech, kde budou uchyceny. Zavésy musi byt
dostatecné dimenzovany véetné miry bezpecnosti a bezpecné uchyceny. Pro jistotu provérte i celkové
rozméry objektu a soulad s projektem. V pripadé nejasnosti kontaktujte projektanta.

a) Roztece zavésl v podélném sméru Ize nalézt v obr. 4. Pfi dopocitavani vzdalenosti k dalsimu
panelu je tfeba brat v dvahu, Ze tvar lisovaciho natrubku neumozriuje dotyk trubka / trubka a je
tfeba brat v ivahu o 10 mm vétsi vzdalenost (obr. 23). Pro vypocet se tedy uvaZzuje mezi nosniky
410 mm (véetné natrubku).

TESNICI KROUZEK

= < < < =< \ﬁ Ay sanunn WV vannny \K wy

od 10 mm (dle n&trubku)

$28x1,5
$28x1,5

délka natrubku LISOVACI NATRUBEK

Obr.23 Detail lisovaciho natrubku

b) Roztece zavésl v pricném sméru zaleZi na Sifce panelu viz. obr. 24.

Pfesné rozméreni je klicové pro zachovani rovinnosti celého pasu!

Doporucujeme provadét i kontrolni méreni a vSechny rozméry méfit od
definovaného mista, nikoli od posledniho zavésu snizi se tak chyba. IdedIni na
rozméreni, pokud stfecha neni rovna je laser

18.6. Zavéseni prvkii zavésného systému
Na takto rozmérené zavésy je nyni tfeba namontovat uchycovaci prvek, podle druhu stropu a

zavésit zavésny systém.

U zavésu s uzlovymi fetizky si nechte pfi krdceni (dodava se v rolich napf. po 20 m) napt. 2-3 uzliky
rezervu, abyste pozdéji mohli zavésy pripadné upravovat. Zkratit se da vidy, prodlouzit uz obtizné!
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U lankového systému doporucujeme svésit zadrhovaci zdmek u vSech zavésl do stejné definované
vySky a po provleceni vytahnout lanko o stejnou vzdalenost u vSech zavésl. Pokud jste vrtali na

zaCatku presné a stfecha je rovna, budou i panely viset rovné bez nutnosti dodatec¢ného vyrovnavani.
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o]__delka (m) 2 3 4 6
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|6 té
) SN S dekam | 2 [ 5 [ 46
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450 ' | podetzavesi| 4 | 4 | 6 | 6
{6 |6
: ———— :’, o]__0eTka (m] Z [ 31 416
75 450 75 3 hmotnost (kg)| 53 | 78 | 7.1 [ 104
600 th pocet zavésu | 4 4 6 ]
|6 |G
o __delka (m) 2 3 4 6
75 600 |75 i2Ihmotnost (kg)| €5 | 96 | 8.7 | 128
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G |6
b o——& ® o—! é =I_ deka (m] I T I
hd S| hmotnost (kg)| 7.7 | 11,31 10,3 15,3
()] i
= ggg !75 th potet zavésu | 4 4 6 6
6 té
e L 1 $ 1 e L e 1 L e [=) delka (m) 2 3 4 [
225 600 ‘% 295 S|hmotnost (kg)| 8.9 [13,2[12.0[ 13,3
t 1050 T M| pocet zavesu | 4 4 6 3
e e
H— ! ! ) ) ) - o] delka (m) p 3 3 5
225 % ® ® 750 ® ® % 295 &[hmotnost (kg) | 10,7 [ 15,0 13.6] 15,2
' 1200 ' U1 potet zavésu | 4 4 6 3
(e |6
) ha . PN o—oT o & of__delka (m) 2 1 21416
T a0 o——2 750 | 300 B[ Fmotnost (kg) | 1.4 | 16,8 | 15,3 17,1
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(6 |6
S oekatm] | 2 1 5 146
375 750 375 & [hmotnost (kg) [ 12,6 [ 18,7 [17.0[ 18,9
' 1500 ' Ulpotetzavesi| 4 | 4 [ 6 | 8

Obr. 24 Pri¢né roztece zavéseni, poCty zavésl a zatiZzeni na zavés

18.7. Priprava montazni plosiny a panelt

V této fazi byste méli mit jiz ze stropu visici zavésny systém odpovidajici délky a Unosnosti tak, aby
bylo mozné zavésit salavé panely do naprojektované vysky a jedné roviny.

Aby byla montaz co nejrychlejsi doporucujeme volit plosiny s dostatecné velkym kosem, aby bylo
mozné se na plosinu vejit i s panelem, ktery ploSinou budeme zvedat. Ko$ plosiny je mozné vybavit
vynesenim do strany vyrobenym napf. z kust trubky nebo tramku obalenymi hadry nebo Iépe izolaci.
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Panely se na toto vyneseni mohou ¢astec¢né polozit a vy se k nim do ploSiny pohodIné vejdete. Urcité
je tfeba vyneseni udélat kvalitné, aby nemohlo dojit k jeho uvolnéni nebo padu.

Vidy dbejte na bezpecnost Vasi i lidi v okoli! Pfipadny pad Vas nebo
nezajisténého panelu z plosiny mlzZe byt fatalni !!! Pti praci ve vyskach (nad
1,5 m) je tfeba mit platné osvédceni o provedeném skoleni, mit odpovidajici
obuv a dalsi bezpecnostni vybaveni dle platnych norem a predpisu.

Pfi rozbalovani a sundavani panell z palet dejte pozor na poskozeni panelt
manipulaci. Hlinik se velmi snadno promackne.

V zadném pripadé se nesnazte pfipadné poskozeni zakryt. Vidy je lepSi tyto
problémy resit ve fazi, kdy je rozjeta stavba, nez kdyz na to pfijde investor pfi
predani dila, topné zkousce!

>P B

18.8. Nalisovani registri

Soucasti dodavky panell jsou i nalisovatelné registry. ProtoZe na zemi jsou panely mnohem lépe
pfistupné, doporucuje se registry nalisovat jiz na zemi. Dejte pozor na spravné umisténi dle
projektové dokumentace, lisovany spoj se jen velmi Spatné opravuje. Obé trubky jak na registru, tak
na panelu je tfeba dorazit az k sobé, sniZuje se tak riziko netésnosti. Pro nasazeni nepouZivejte
hrubou silu (kladivo). Pokud nejde registr nasadit plynule, zkuste trubky trochu navlhdit jarovou
vodou.

18.9. Zavésovani panell

Zavéseni se provadi tak, Ze se panely postupné vloZi na plosinu, zdvihnou se k mistu zavéseni a zavési
se na pripravené zavésy. Nasledné je tfeba je vyrovnat do vodorovné roviny jak podélné, tak pricné.
Pfi nedostatecném vyrovndni se nemusi pozdéji podatit panely radné odvzdusnit. Panel se vyrovnava
v podélném i pficném sméru napf. pomoci napinacich Sroubld nebo upravenim pozice lanka ve
zdrhovadle.

‘é Je nutné zajistit souosost a rovinnost jednotlivych panell spojenych do salavého
pasu.

Pred zavésenim panelu zkontrolujte, Ze pfi manipulaci s panelem nedoslo ke

zkoseni panelu (nosniky nejsou kolmo k lamelam). Toto se stava jen velmi zfidka,

ale je tfeba na to pamatovat a panel pfed zvednutim ploSinou pohledem
zkontrolovat. Panel se lehce vyrovnd zpét, jen je tfeba to resit pred zavésenim
panelu na stropni konstrukci, tam se s nim manipuluje hare.
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18.10. Zalisovani

Po zavéseni a vyrovnani vsech paneld, které jsou soucasti salavého pasu, se provede jejich spojeni.
Panely se spojuji pomoci lisovacich natrubkd (Geberit, Sanha, VSH, Pegler, Viega, ...).

Je tfeba zadit z jedné strany a postupné postupovat jednim smérem. | kdyz
budete mit na stavbé dvé plosiny, nikdy nelisujte stejny pas z obou stran
soucasné s tim, Ze se potkate uprostied. Jiz dva panely slisované dohromady

témér neni mozné posunout a nemuselo by se Vam tak podafit uprostied
nasadit natrubky, nemluvé o zachovani rovinnosti celého takto vzniklého pdsu.

Lisovaci natrubky se nasazuji na trubky opét bez poufZiti sily, pfi problémech je mozné natrubkem
otacet, pripadné trubku lehce navlhcit jarovou vodou (idedlni je mit ssebou klasicky vodni
rozprasovac). Jakmile jsou natrubky na jednom panelu nasazené, otaéenim a presouvanim natrubk
na druhy panel oba panely postupné k sobé pfisazujeme. Panely by se mély k sobé pfirazit az na
doraz.

Lisovani se provadi elektromechanickym lisovacim narfadim napf. PRESSBOY ACU 1 (obr. 24).
Provadéci pracovnici by méli byt proSkoleni pro pracis timto naradim. Pred lisovanim jesté naposledy
zkontrolujeme rovinnost vznikajiciho pasu. PFi zalisovavani je nutné spojované salavé panely drzet
stazené k sobé (napf. stahovacim pfipravkem, svérkami atd.). Lisuje se na preskacku nejdriv na jedné
strané, pak se presunujeme az na druhou a postupné postupujeme do stredu.

/
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Obr. 25 Detail lisovani dvou lamel panelu

18.11. Zkouska tésnosti / tlakova zkouska

Po zalisovani vSech spojld a pripojeni k otopné soustavé se provede zkouska tésnosti a tlakova
zkouska zkuSebnim pretlakem dle platnych norem (napf. EN 14336), ktery musi byt uveden v
projektové dokumentaci otopné soustavy s ohledem na nejvyssi pracovni pretlak (pojistny ventil
zdroje tepla).

Pozor ! — Kryty spoju a registri se nasazuji aZ po uspésné provedené zkousce tésnosti!
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18.12. Montaz krycich plecht

Po zkousSce tésnosti se na spoje mezi panely pfipevni spodni kryci plech (8.2) a bocni kfidélka dvou
spojenych panel( se propoji kfidélkem krycim (8.3). Spoj se nakonec pfikryje dodanou izolaci.

Sestava krytu spoje (obr. 26)
7.1  topna trubka

7.2 kryci plech, spodni

7.3 plech vrchni, spojovaci
7.4 Dbily nyt 3x8

7.5  bocni kfidélko panelu

7.6  bocni kfidélko spoje

Obr. 26 Sestava spoje panelu DTSP

Kryci plech pfislusny Sifce panelu se nasadi na spoj tak, aby lisovaci natrubek byl usazen v prolisu
tohoto plechu.

Obr. 27 Obr.28

Pfes otvory ve vzdalenosti 10 mm od kraje kryciho plechu se na jedné strané do lamel panelu vyvrtaji
otvory o priiméru 3,2 mm a kryci plech se pfiloZzenymi bilymi nyty spoji na jedné strané s lamelami panelu
(obr. 27 a 28).
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Poté se na horni stranu kryciho plechu (a pres salavé trubky panelu) poloZi spojovaci plech s otvory
tak, aby se otvory kryciho plechu a spojovaciho plechu kryly. Pomoci bilych nytl se provede zespoda
spojeni obou plecht (obr. 29). Tim je montdaz spodniho kryciho plechu hotova.

Obr. 29

Montaz bocniho kryciho kfidélka

Umisténi boc¢niho kfidélka ukazuje obr. 30 (1 —kfidélko panelu, 2 — kfidélko spoje)

——
2
Obr. 30

Kridélko bocni kryci slouZi ke spojeni kfidélek sousednich panell a osazuje se po montdzi spodniho
kryciho plechu. Sitka kryciho kiidélka je stejna jako itka spodniho plechu a kfidélko a plech musi
navzdjem licovat. Kfidélko kryci se nejprve nasadi na spodni ¢ast bocnich kridélek paneld (obr. 31)
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Obr. 31 Obr. 32

Pak se provede ,natazeni” na vrchni ¢ast boénich kridélek paneld a kryci kridélko se plochou pfitlaci na
bocni kfidélko (obr. 32).

Ptes otvor v kfidélku spoje se do kridélka panelu vyvrta otvor o priméru 3,2 mm a provede se spojeni
nytem (obr. 33 a 34).

Obr. 33 Obr. 34

Po montazi krycich kridélek se do vzniklého prostoru polozi izolace Al folii navrch (je soucasti
dodavky). Tim je spoj panell hotov a jeho vysledna podoba je na obr. 35.
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Obr. 35
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18.13. Montaz krytu registru

(1) Salavy panel DTSP s registry — stav pred (4) Usazeny registr na salavém panelu
montazi krytu

(5) Skrz otvor v krytu pfinytovat 2 ks nere- zovych
patek ke krytu registru

(2) Nasadit kryt registru na salavy panel

(3) Po nasazeni kryt registru
fadné usadit

(6) Vyvrtat otvor o @ 3,2 mm ( 2x ) v boénim
ohybu krytu do bocniho kridélka panelu
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(7) Snytovat kryt registru s bo¢nim kridélkem panelu ( 2x )

DODATECNE POZNAMKY

Flexibilni hadice

Pro kompenzaci délkové teplotni roztaznosti se velmi Casto pouzivaji razné typy flexibilnich hadic

Sroubovanych na koncové registry panelu.

Montaz flexibilni hadice provadéjte pouze dle ndvodu vyrobce hadice! Hadice nesmi
byt namahana na tah!

Odvzdusnéni

Ddkladnému odvzdusnéni panell je treba vénovat dostatecnou pozornost. Panely, ve kterych

vvvvvv

se objevit hlukové projevy a dodavatel vtomto ptipadé nemUze vyhovét pfipadné reklamaci!
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