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1. Sestavovani a montaz salavych paneld DTSP

PREDPISY A UPOZORNENI

MontdaZni prace mohou provadét jen kvalifikovani pracovnici opravnéné montazni organizace.

PFi montazi je nutné dodrZovat technické a bezpe&nostni pfedpisy a nafizeni (pfislusné €SN,
vyhlasky apod.). Montaz musi byt provedena dle projektové dokumentace a pfislusnych

norem.

@@ Za Skody zplsobené neodbornou ¢i neopravnénou montdzi nenese vyrobce
D v ve . . o . . p . LT v
odpovédnost. Pfi instalaci panelll je povinnosti organizace provadéjici montaz

zajistit v pIné mife bezpecnost pracovnikll i osob pohybujicich se v okoli mista
A montaZe a provést vSech na bezpecnostni opatfeni k zabranéni poskozeni okolo
stojicich zafizeni. Prace nad 1,5 m je klasifikovana jako prace ve vyskach!

Tyto pokyny nestanovi zplsob montaznich praci, tyto si stanovi montazni organizace a musi vychazet
z konkrétnich aplikaci s ohledem na dale uvedené poZadavky.

POPIS VYROBKU

Salavé panely se vyrabéji v délkach 2000, 3000, 4000, 6000 mm a Sitkach 300, 450, 600, 750, 900, 1050,
1200, 1350 a 1500 mm. Na stavbé se propojuji do pasl podle projektové dokumentace pomoci
lisovacich natrubk( DN28 a stejnymi natrubky se pfipoji i samostatné dodané nalisovatelné registry
(rozdélovace). Soucasti dodavky jsou i kryty spojd, bocéni kfidélka spoje a izolace na spoj a kryty registru.
Pas po montaZi a zakryti spojl vypada po celé délce kompaktné.

Sélavé panely se dodavaji kompletné smontované, vcetné izolace a namontovanych karabin pro
zavéSovani.
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Kontrola dodavky

Zkontrolujte, zda doddvka obsahuje veskeré dily dle dodaciho listu, specifikace a obr. 3, a Ze neni
patrné zZadné zjevné poskozeni. Pfipadné reklamace je tieba uplatiovat na zakladé fotografie
zabalené palety! Na stavbé nenechdvejte pfislusenstvi volné polozené, zvlasté prvky zavésného
systému se radi ztraceji! PANELY NENECHAVEJTE NA DESTI. PRIPADNE ZATECENI VODY MUZE
PANELY POSKODIT!

Volba vhodného terminu montaze

Nastup na montaz je idedlni v dobé, kdy je hotova stfesni konstrukce a jsou vylité rovné podlahy,
na které vas podlahafi pusti. Je tfeba vyuzit situace, nez se zacne navazet technologie. Vyhodné je
pak montovat pouze z nGzkovych plosin, pomoci kterych si najedete pfimo pod kazdé misto
zavésSeni. V ptipadé, Ze podlaha haly neni prazdna, musi se vyuZivat kloubové plosiny a montaz je
mnohem komplikovanéjsi a mnohem déle trva. Montaz ze Stérku je také mozna, ale vyZaduje jiz
mnohem vétsi zkusenosti.

Volba zpisobu zavéseni

Mélo by byt vyspecifikovano v realiza¢ni dokumentaci véetné zplsobu kompenzace tepelné
dilatace (roztaznosti). Pokud neni, existuji nasledujici moznosti
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Obr. 19 ZpUsoby zavéseni salavého panelu

Nejstabilnéjsi je zavéseni V, ale velmi dobfe funguje i zavéseni do H, navic jeho velka vyhoda je, Ze
se i dobfe vési. Oba navic umoziuji v pfipadé napt. nepresného navrtani do stiesni konstrukce
panel dodatecné pficné vyrovnat. Pokud z néjakého dlvodu neni mozné tyto zadkladni zplsoby
pouZit je mozné zvolit i zavéSeni alternativni A, pfipadné Y. Jejich nevyhodou oviem je mald pficna
stabilita, a proto se doporucuje u kratkych pasu min 2x u dlouhych pak jesté uprostfed ukotvit
panel i do V. Kompenzace tepelné roztaznosti je detailné popsana v hlavni ¢asti téchto technickych
podminek.

Volba konkrétniho typu zavésu

Sdlavé panely jsou z vyroby opatfeny retézovymi rychlospojkami se Sroubovatelnym zamkem
(obr. 19 — pozice 1). Tyto rychlospojky jsou uréeny pro poufiti s libovolnym zavésnym systémem
(obr. 19 — pozice 2). Standardné se pouzivaji bud lankové systémy (obr. 21) nebo systémy
vyuZzivajici uzlovy retizek (obr. 22).
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Obr. 20 detail zavésu na salavém panelu

Obr. 21 Detail lankového zavésného systému

1—-Sroub do hmozdinky, 2 — sklopka do plechu, 3 —smycka na profil, 4 — oko pro vrut,
5 —o0ko pro vrut 90°, uprostred zdrhovadlo pro nastaveni délky zdavésu u panelu

Obr. 22 Detail zavésného systému s uzlovymi fetizky
1-zdvésnd karabina na sdlavém panelu, 2 — napinaci Sroub, 3 — uzlovy retizek, 4 — V-zaves
do trapézu, 5 — sklopka do plechu, 6 — profilovad svérka, 7 — hmoZdinka a Sroub do betonu
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POZOR na zamény! - Retizek musi mit odpovidajici inosnost (véetné miry bezpecnosti).
Hmotnost panel( viz technické ddaje (obr. 24). Prvky zavésného systému musi byt

povrchové upravené.

1.5. Rozméreni zavésnych bodi

Pred za¢atkem montaze je nutné rozméfit a vhodnym zplsobem ptipevnit zavésy panelll na stfesni
konstrukci objektu nebo na pomocné konstrukce v mistech, kde budou uchyceny. Zavésy musi byt
dostatecné dimenzovdny véetné miry bezpecnosti a bezpecné uchyceny. Pro jistotu provérte i
celkové rozméry objektu a soulad s projektem. V pfipadé nejasnosti kontaktujte projektanta.

a) RozteCe zavésl v podélném sméru lze nalézt v obr. 4. Pfi dopocitavani vzdalenosti
k dalSimu panelu je tfeba brat v Uvahu, Ze tvar lisovaciho natrubku neumoznuje dotyk
trubka / trubka a je tfeba brat v ivahu o 10 mm vétsi vzdalenost (obr. 23). Pro vypocet se
tedy uvaZzuje mezi nosniky 410 mm (véetné natrubku).

TESNICI KROUZEK

= < < < =< \@\ senunw TV caanuay \M <%

od 10 mm (dle natrubku)

®$28x1,5
®28x1,5

délka natrubku LISOVACI NATRUBEK

Obr.23 Detail lisovaciho natrubku

b) Roztece zavésu v pricném sméru zaleZi na Sifce panelu viz. obr. 24.

Pfesné rozméreni je klicové pro zachovani rovinnosti celého pasu!

Doporucujeme provadét i kontrolni méreni a vSechny rozméry méfit od
definovaného mista, nikoli od posledniho zavésu snizi se tak chyba. Idedlni na
rozméfeni, pokud stfecha neni rovna je laser

1.6. Zavéseni prvkd zavésného systému

Na takto rozmérené zavésy je nyni tfeba namontovat uchycovaci prvek, podle druhu stropu a
zavésit zavésny systém.

U zavésl s uzlovymi fetizky si nechte pfi kraceni (dodava se v rolich napf. po 20 m) napt. 2-3
uzliky rezervu, abyste pozdéji mohli zavésy pripadné upravovat. Zkratit se da vidy, prodlouZit
uz obtizné!
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U lankového systému doporucujeme svésit zadrhovaci zamek u vSech zavésl do stejné
definované vysky a po provleceni vytahnout lanko o stejnou vzdalenost u vSech zavésu. Pokud
jste vrtali na zacatku presné a strecha je rovna, budou i panely viset rovné bez nutnosti
dodatec¢ného vyrovnavani.
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Obr. 24 Pri¢né roztece zavéseni, poCty zavésl a zatiZzeni na zavés

1.7. PFiprava montazni plosiny a panelt

V této fazi byste méli mit jiz ze stropu visici zavésny systém odpovidajici délky a Unosnosti tak,
aby bylo mozZné zavésit salavé panely do naprojektované vysky a jedné roviny.

Aby byla montaz co nejrychlejsi doporucujeme volit plosiny s dostatecné velkym kosem, aby
bylo mozné se na ploSinu vejit i s panelem, ktery ploSinou budeme zvedat. Kos plosiny je mozné
vybavit vynesenim do strany vyrobenym napf. z kust trubky nebo tramk( obalenymi hadry
nebo lépe izolaci.
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Panely se na toto vyneseni mohou ¢astecné poloZzit a vy se k nim do ploSiny pohodIné vejdete.
Urcité je tfeba vyneseni udélat kvalitné, aby nemohlo dojit k jeho uvolnéni nebo padu.

Vidy dbejte na bezpecnost Vasi i lidi v okoli! Pripadny pad Vas nebo
nezajisténého panelu z plosiny mize byt fatalni !!! Pfi praci ve vyskach (nad
1,5 m) je treba mit platné osvédceni o provedeném skoleni, mit odpovidajici
obuv a dalsi bezpeénostni vybaveni dle platnych norem a predpisu.

Pti rozbalovani a sundavani panell z palet dejte pozor na poskozeni panell
manipulaci. Hlinik se velmi snadno promackne.

V Zadném pripadé se nesnaite pfipadné poskozeni zakryt. Vidy je lepSi tyto
problémy Fesit ve fazi, kdy je rozjeta stavba, nez kdyz na to pfijde investor pfi
predani dila, topné zkousce!

>P B

1.8. Nalisovani registrt

Soucasti dodavky panell jsou i nalisovatelné registry. ProtoZe na zemi jsou panely mnohem
|épe pfistupné, doporucuje se registry nalisovat jiz na zemi. Dejte pozor na spravné umisténi
dle projektové dokumentace, lisovany spoj se jen velmi Spatné opravuje. Obé trubky jak na
registru, tak na panelu je tfeba dorazit az k sobé, snizuje se tak riziko netésnosti. Pro nasazeni
nepouZzivejte hrubou silu (kladivo). Pokud nejde registr nasadit plynule, zkuste trubky trochu
navlhcit jarovou vodou.

1.9. Zavésovani panelt

Zavéseni se provadi tak, Ze se panely postupné vloZi na ploSinu, zdvihnou se k mistu zavéseni
a zaveési se na pripravené zavésy. Nasledné je tfeba je vyrovnat do vodorovné roviny jak
podélné, tak pricné. Pfi nedostatecném vyrovnani se nemusi pozdéji podafit panely fadné
odvzdusnit. Panel se vyrovnava v podélném i pficném sméru napr. pomoci napinacich Sroubt
nebo upravenim pozice lanka ve zdrhovadle.

‘é Je nutné zajistit souosost a rovinnost jednotlivych paneld spojenych do salavého
pasu.

Pfed zavésSenim panelu zkontrolujte, ze pfi manipulaci s panelem nedoslo ke
zkoseni panelu (nosniky nejsou kolmo k lameldm). Toto se stdva jen velmi ztidka,

A ale je tfeba na to pamatovat a panel pred zvednutim ploSinou pohledem
zkontrolovat. Panel se lehce vyrovna zpét, jen je tfeba to fesit pred zavésenim
panelu na stropni konstrukci, tam se s nim manipuluje hfre.
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1.10. Zalisovani

Po zavéseni a vyrovnani vSech panel(, které jsou soucasti sdlavého pasu, se provede jejich
spojeni. Panely se spojuji pomoci lisovacich natrubk(l (Geberit, Sanha, VSH, Pegler, Viega, ...).

Je tfeba zacit z jedné strany a postupné postupovat jednim smérem. | kdyz
budete mit na stavbé dvé plosiny, nikdy nelisujte stejny pas z obou stran
soucasné s tim, Ze se potkate uprostied. Jiz dva panely slisované dohromady

témér neni mozné posunout a nemuselo by se Vam tak podafit uprostred
nasadit natrubky, nemluvé o zachovani rovinnosti celého takto vzniklého pasu.

Lisovaci natrubky se nasazuji na trubky opét bez pouiiti sily, pfi problémech je moziné
natrubkem otacet, pripadné trubku lehce navlhéit jarovou vodou (idealni je mit s sebou
klasicky vodni rozprasovac). Jakmile jsou natrubky na jednom panelu nasazené, otacenim a
pfesouvanim natrubkd na druhy panel oba panely postupné k sobé pfisazujeme. Panely by se
mély k sobé pfirazit az na doraz.

Lisovani se provadi elektromechanickym lisovacim naradim napf. PRESSBOY ACU 1 (obr. 24).
Provadéci pracovnici by méli byt proskoleni pro praci s timto naradim. Pred lisovanim jesté
naposledy zkontrolujeme rovinnost vznikajiciho pasu. Pfi zalisovavani je nutné spojované
salavé panely drZet staZzené k sobé (napf. stahovacim ptipravkem, svérkami atd.). Lisuje se na
preskacku nejdfiv na jedné strané, pak se pfesunujeme az na druhou a postupné postupujeme
do stfedu.

Obr. 25 Detail lisovani dvou lamel panelu

1.11. Zkouska tésnosti / tlakova zkouska

Po zalisovani vSech spojl a pfipojeni k otopné soustavé se provede zkouska tésnosti a tlakova
zkouska zkusebnim pretlakem dle platnych norem (napf. EN 14336), ktery musi byt uveden v
projektové dokumentaci otopné soustavy s ohledem na nejvyssi pracovni pretlak (pojistny
ventil zdroje tepla).

Pozor ! — Kryty spojli a registr{ se nasazuji aZ po Uspésné provedené zkousce tésnosti!
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1.12. Montaz krycich plechu

Po zkousce tésnosti se na spoje mezi panely pfipevni spodni kryci plech (8.2) a bo¢ni kfidélka
dvou spojenych panell se propoji kfidélkem krycim (8.3). Spoj se nakonec prikryje dodanou
izolaci.

Sestava krytu spoje (obr. 26)
7.1  topna trubka

7.2 kryci plech, spodni

7.3 plech vrchni, spojovaci
7.4  Dbily nyt 3x8

7.5  bocni kfidélko panelu

7.6 bocni kridélko spoje

Obr. 26 Sestava spoje panelu DTSP

Kryci plech pfislusny Sifce panelu se nasadi na spoj tak, aby lisovaci natrubek byl usazen v prolisu
tohoto plechu.

Obr. 27 Obr.28

Pres otvory ve vzddlenosti 10 mm od kraje kryciho plechu se na jedné strané do lamel panelu
vyvrtaji otvory o priiméru 3,2 mm a kryci plech se pfiloZzenymi bilymi nyty spoji na jedné strané
s lamelami panelu (obr. 27 a 28).
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Poté se na horni stranu kryciho plechu (a pres salavé trubky panelu) poloZi spojovaci plech
s otvory tak, aby se otvory kryciho plechu a spojovaciho plechu kryly. Pomoci bilych nytl se
provede zespoda spojeni obou plechd (obr. 29). Tim je montaz spodniho kryciho plechu
hotova.

Obr. 29

Montaz bocniho kryciho kridélka

Umisténi bocniho kfidélka ukazuje obr. 30 (1 — kfidélko panelu, 2 — kridélko spoje)

2
Obr. 30

Kridélko bocni kryci slouzi ke spojeni kridélek sousednich panell a osazuje se po montazi
spodniho kryciho plechu. Sitka kryciho kfidélka je stejna jako $itka spodniho plechu a kiidélko
a plech musi navzajem licovat. Kfidélko kryci se nejprve nasadi na spodni ¢ast bocnich kridélek
panell (obr. 31)
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Obr. 31 Obr. 32

Pak se provede ,nataZeni” na vrchni ¢ast bocnich kfidélek panell a kryci kfidélko se plochou
pfitlaci na bocni kiidélko (obr. 32).

Ptes otvor v ktidélku spoje se do kfidélka panelu vyvrtd otvor o priméru 3,2 mm a provede se
spojeni nytem (obr. 33 a 34).

Obr. 33 Obr. 34

Po montazi krycich kridélek se do vzniklého prostoru polozi izolace Al folii navrch (je soucasti
dodavky). Tim je spoj panell hotov a jeho vyslednd podoba je na obr. 35.

— .
(& ) ‘ < ) < )
| 3 '
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Obr. 35

1
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1.13. Montaz krytu registru

(1) Salavy panel KSP s registry — stav pred (4) Usazeny registr na salavém panelu
montazi krytu

(2) Nasadit kryt registru na salavy panel (5) Skrz otvor v krytu pfinytovat 2 ks nere- zovych
patek ke krytu registru

(3) Po nasazeni kryt registru (6) Vyvrtat otvor o @ 3,2 mm ( 2x ) v bo&nim

ohybu krytu do bocniho kridélka panelu

fadné usadit
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(7) Snytovat kryt registru s bo¢nim kridélkem panelu ( 2x )

DODATECNE POZNAMKY
Flexibilni hadice

Pro kompenzaci délkové teplotni roztaznosti se velmi ¢asto pouzivaji rizné typy flexibilnich hadic

Sroubovanych na koncové registry panelu.

Montaz flexibilni hadice provadéjte pouze dle navodu vyrobce hadice! Hadice nesmi
byt namahana na tah!

Odvzdusnéni

Dakladnému odvzdusnéni panel(i je tfeba vénovat dostate¢nou pozornost. Panely, ve kterych

vvvvvv

mohou se objevit hlukové projevy a dodavatel vtomto pfipadé nemuize vyhovét pripadné
reklamaci!
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